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Plasmaschneiden

Ein hochaufgeheiztes, elektrisches und leitfahiges Gas (Plasma) strémt durch eine
meist wassergekiihlte Diise mit Uberschallgeschwindigkeit in Richtung Werkstiick.
Mittels Hochspannung wird zu Beginn des Schneidprozesses ein Pilotbogen zwischen
Dise und Katode geziindet. Durch teilweise lonisation bereitet sich der Bogen auf die
Strecke zwischen Brenner und Werkstick vor. Bei Berihrung des Werkstticks
(fliegendes Anschneiden) wird die Leistung automatisch erhéht und der Hauptbogen

eingeleitet.

Vorteile:
Hohe Schneidgeschwindigkeit
Schneiden aller elektrisch leitfahigen Werkstoffe
Grolie Malhaltigkeit bei Wiederholschnitten
Geringe warmebeeinflusste Zone

Gut geeignet fur den diinnen und mittleren Baustahlbereich

Nachteile:
Begrenzt bis 180 mm einsetzbar; beim Unterwasserschneiden bis 120 mm
Winkelabweichung von 1° - 5° in Abh&ngigkeit von Materialdicke,

Schneidgeschwindigkeit und Brennerabstand
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