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Einige Verarbeitungsrichtlinien

Angaben ohne Gewahr

Verarbeitungsart Wst-Nr. Zeichenerklirung:
1.4016 1.4301 1.4305 1.4541 1.4571 Q g‘digeze'cmet
Abkanten Al A - A A C ausreichend
D nicht

Bohren A-B C B C C empfeh|enswert

. - - - M magnetisch
Driicken A B-C D ¢ N nicht magnetisch
Hartldten B B D B B

; 1 scharfes Abkanten
Loten B B CDh B B ist zu vermeiden
Magnetisch M N2 N2 N2 N2 2 wirdurchKaltarbeit

magnetisch

Pragen A B D C C-D 3 entwickelt durch

_ Kaltarbeit kaum
Profilwalzen A A - A A Magnetismus
Sagen B C B C C
Scheren B B C B C
Schleifen und A A D C C
Polieren
SchweiBen B-C A D A A
(Argonac)
SchweiBen D D D D D
(Autogen)
SchweiBen (umh. C A D B-C B
Elektroden)
SchweiBen (Punkt) C A D A A
SchweiBen (Sigma) B-C A A A
Stanzen A B - B B
Tiefziehen A-B A - B C
Zerspanen B C A-B C C
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Wst-Nr. 1.4016

ist ein ferritischer 17%iger Chromstahl mit guter Korrosionsbestandigkeit.

Die Polierfahigkeit ist sehr gut, ebenso die Tiefziehfdhigkeit und die Biegefahigkeit.
Streckziehen ist nur in begrenztem Umfang mdglich. Beim Verformen ist zu beachten, dass
der Stahl bei Temperaturen unter 20° C zur Versprodung neigt. Die Kaltumformbarkeit wird
verbessert, wenn man Werkstoff und Werkzeug auf 100-300° erwdrmt, was besonders bei
Blechstarken Uber 3 mm zu empfehlen ist. Scharfe Abkantungen parallel zur Walzrichtung
sind zu vermeiden. Ein SchweiBen ist mit elektrischen Verfahren madglich, im SchweiBbereich
tritt jedoch eine Versprodung und eine Verminderung der Korrosionsbestandigkeit ein. Die
Zerspanbarkeit ist mit der legierter Einsatzstahle vergleichbar. Wie bei allen weichen
Qualitaten muss mit der Bildung von Aufbauschneiden und einem behinderten Spanabfluss
gerechnet werden.

Verwendung: Der hohe Chromgehalt verleint dem Stahl eine gute Bestandigkeit gegen
Wasser, Wasserdampf, Luftfeuchtigkeit, sowie schwache Sauren und Laugen. Die
Anwendungsmdglichkeiten sind sehr vielfdltig, z.B. flir Haushalts- und Klichengerate, im
Gastgewerbe, bei der Nahrungsmittel- und Getrankeproduktion, in der Mdbelindustrie,
Innenarchitektur, Medizintechnik und in bestimmten Zweigen der chemischen Industrie, bei
Sanitar, Heizungs- und Klimaanlagen und in vielen anderen Bereichen.

Wst-Nr. 1.4301

ist ein austenitischer, sdurebestandiger 18/10 Cr-Ni-Stahl, der wegen seines niedrigen
Kohlenstoffgehaltes nach dem SchweiBen bei Blechstarken bis 6 mm auch ohne
nachtragliche Warmebehandlung interkristallin  bestéandig ist. Er ist flr eine
Temperaturbeanspruchung bis 300° zugelassen. Bei héheren Arbeitstemperaturen sollte der
titanstabilisierte Stahl nach Wst-Nr. 1.4541 verwendet werden.

Die SchweiBarbeit ist nach allen elektrischen Verfahren gut, ein GasschmelzschweiBen sollte
nicht angewendet werden. Der Stahl hat eine sehr gute Polierfahigkeit und eine besondere
Verformbarkeit durch Tiefziehen, Abkanten, Rollformen etc.. Bei der Zerspanung muss
wegen der Neigung zur Kaltverfestigung immer mit scharf geschliffenen Werkzeugen aus
hoch legiertem Schnelldrehstahl oder Hartmetall gearbeitet werden.

Verwendung: der Stahl ist gegen Wasser, Wasserdampf, Luftfeuchtigkeit, Speisesauren,
sowie schwache organische und anorganische Sauren bestdandig und hat sehr vielfdltige
Verwendungsmdoglichkeiten wie z.B. in der Nahrungsmittelindustrie, bei der
Getrankeproduktion, in der Molkerei-, Brauerei- und Kellereiwirtschaft, in der Pharma- und
Kosmetikindustrie, im chemischen Apparatebau, in der Architektur, im Fahrzeugbau, fir
Haushaltsgegenstande und -gerate, fur chirurgische Instrumente, im Schrank- und
Klichenbau, bei Sanitaranlagen, flir Schmuckwaren und Kunstgegenstande.

Wst-Nr. 1.4305

ist ein austenitischer 18/10 Cr-Ni-Stahl, der zur Verbesserung der Zerspanbarkeit mit
Schwefel legiert ist, so dass eine Bearbeitung auf Automaten moglich ist. Durch den
héheren Schwefelgehalt wird die Korrosionsbestandigkeit herabgesetzt. Sie ist besser als
beim Wst-Nr. 1.4104 und entspricht etwa der von Wst-Nr. 1.4016. Fir Kaltumformung ist
diese Qualitat nicht geeignet, ebenfalls nicht flr VerbindungsschweiBungen.

Verwendung: flr Drehteile bei Automatenarbeiten, wenn eine  bessere
Korrosionsbestandigkeit als bei Wst-Nr. 1.4104 erwiinscht ist.
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Wst-Nr. 1.4541

Ist ein austenitischer, saurebestandiger 18/10 Cr-Ni-Stahl, der durch einen Titanzusatz
stabilisiert ist. Daher ist er nach dem SchweiBen auch bei stdarkeren Abmessungen ohne
nachtragliche Warmebehandlung interkristallin bestandig. Fir Druckbehalter ist der Stahl far
Arbeitstemperaturen bis 400°C zugelassen, als zunderbestandiger Stahl kann er bis 800°C
verwendet werden.

Die SchweiBbarkeit ist nach allen elektrischen Verfahren gut, GasschmelzschweiBen sollte
nicht angewendet werden. Wegen des Titanzusatzes lasst sich der Stahl nicht
hochglanzpolieren. Die Verformbarkeit durch Tiefziehen, Abkanten, Rollformen etc. ist gut.
Bei der Zerspanung muss wegen der Neigung zur Kaltverfestigung immer mit scharf
geschliffenen Werkzeugen aus hochlegiertem Schnelldrehstahl oder Hartmetall gearbeitet
werden.

Verwendung: chemische Bestandigkeit ist die gleiche wie von Wst-Nr. 1.4301, deshalb
ergeben sich auch ahnliche Anwendungsmdglichkeiten, sofern keine hochglanzende
Oberflache erforderlich ist.

Besonders eignet sich diese Qualitat fir Konstruktionen mit Blechstarken liber 6 mm, die
nach dem SchweiBen nicht warmebehandelt werden kénnen. Wegen der vergleichsweise
héheren Streckgrenze ergeben sich auch Vorteile bei mechanisch hdher beanspruchten
Geraten, Bauteilen und Verbindungselementen.

Wst-Nr. 1.4571

Ist ein austenitischer, saurebestandiger 18/12/2 Cr-Ni-Mo-Stahl, der durch einen Titanzusatz
stabilisiert ist. Infolge des Mo-Zusatzes weist eine hdhere Saurebestandigkeit auf und
vermindert die Gefahr der LochfraBkorrosion. Durch die Titanstabilisierung ist nach dem
Schweifen starkerer Abmessungen keine Warmebehandlung erforderlich. Die
SchweiBbarkeit ist nach allen elektrischen Verfahren gut, Gasschmelzschweien sollte nicht
angewendet werden. Eine Hochglanzpolitur lasst sich wegen de Titanzusatzes bei diesem
Stahl nicht erzielen. Die Verformbarkeit durch Tiefziehen, Abkanten, Rollformen etc. ist gut.
Bei der Zerspanung muss wegen der Neigung zur Kaltverfestigung immer mit scharf
geschliffenen Werkzeugen aus hochlegiertem Schnelldrahtstahl oder Hartmetall gearbeitet
werden.

Verwendung: der Stahl eignet sich fir Bauteile, Gerate und Apparate der chemischen
Industrie, insbesondere beim Einsatz halogenhaltiger Medien und nicht oxidierender Saure
und dort, wo die molybdanfreien Qualitdten nicht mehr ausreichen. Es ist dies die
Standardqualitat im chemischen Apparatebau. Die vergleichsweise hdhere Streckgrenze ist
bei Konstruktionen und Bauteilen mit héherer Beanspruchung

(z.B. Befestigungselement im Bauwesen) von Vorteil. Bewdhrte Einsatzgebiete sind die
Zellstoff-, Zellwolle-, Textil- und Farbereiindustrie, die Dilngemittel-, Kunststoff- und
Treibstofferzeugung, sowie die Photo- und Pharmaindustrie.

Otto Maier GmbH

Max-Eyth-Str.12 - 71691 Freiberg/N.
Telefon 07141.97 44690
Telefax 07141. 97 44 69 99
e-mail info@ottomaier.de
internet  www.weststahl.de



	Seite #1
	Seite #2
	Seite #3

